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Zur Henstelhxn^ van. Emulsjonen mad 
sdmedl laufende Maischinoir bekaaurty m denen 
6ie in desa meisten Fallen grob votigenii^hte 
Emulsion^ ^ner starken Sdierwixkuug auf 
engem Ramn ansgesetzt wird. Diese z. B. als 
Homogenisatorei]: bekaimten Majscbiaesv axbei- 
ten mit sehr engon Spalten und hohen 
Dmcken, wae z. B. 300 atu, xmd weiseit in 
vielen Fallen ^i-ne kompHzierte Bamveise auf. 
Es siml audi Emulgiervorrichtungen bekannt, 
l>ei denen:* die ZiU eumligderemien: Stoffe unter 
Drttck gemeintsam zwjschenj zwei in gjeringom 
Abstand) votieiiniander umlaufende Scheiben 
geftUtrt werden. Diese bekaimtem Ausf tilmin- 
gen haboni::jedocfa den NachteU, daB die in 



einem grobea Strom durch eine zeotrale 
Bohrung erfolg-ende Zuf^urui^ keine aus- 
leicheode Verteilung- uned Durchmi^diajiig im 
EnraJgierspaJit gevvahrJeistet, es sei densi, daB 
in ^nem besondbreir Arbeirtsgaiig eine inten- 
sive Vorraisdwmg der zu emulf^ierendon Stoflfe 
erfolgt. 

Es ist fernerbekatmt, die ziu emul^ieienidcn 
Komponenlenj g^etreimt in einen Raum zwi- 
sch€n einer festeteh-endeai and! einer uinlaufeo- 
den, mit NfUtem versehenen Scheibe einzai- 
fiiliren, von wo sie durch? enige KanaJe nach 
auBen geschieudert werdert. Jedoch ward audi 
hierbei keine geniigende Feiituslverteilunig der 
Stoffe erreicht. 
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Vott diesea bekaitiiten AusfuhnHTgeir unter- 
scheidet sich die Emulgiermaschine gemaB 
der Erfmdung dadurdi, daB tim eiiie zeratrale 
Bohrung fur die Zaiuhrvasg der eitien: Kom- 

5 poneate mdirere gegebeaen falls zu ckes«r 
konzentrisch liegertde Offmingen fur die gc- 
trennte Zufuhrung der anderen Komgor^te 
ai^eordusct sind und die umlaufewde Scheibe 
mit Nutere vorsdiea ist, die voa der Mitte 

to aus KwKal, jedodi nidit bis zum Scheibeorand 

verianfen... ^ _ 

Diese Anorfnam^ gewahrieistet i» jedem 
Fall eice gate Emixlgierm^, ohrae daB eine 
Vonnisdrting erf orderiidt ist. 'a^- 

IS Sie besitzit weiteiiiHi: denr Vorzug, daB 
Bauteale auBctst einf act smd, sidi leidit und 
biHdff hersteUen lassea und einen leidrteaimd 
rasdieir Aistausdi der Ari>dtst>eile bei em- 
getretenem VerschleiB sowie der^i Anjrassmig 

ao an Hie wrsdriedenett. Anfordermigeik bei der 
' ZobereiliHig voa EmiilsiiMEett der vere 

stea Art ge^rattfitt- — - ' ^ _ 
Eine besondets xwockmaflige Ausfiihrun^ 
besteht erfiadungsgemaB dm d^ dea um 

as die zeDJa^EiJilrittbohra^ 

denSch^l>e angeordnetra kleitteiOT Qffiiung?a^ 
. eine diesea geaneiiisanie Riirgkainmar ais 
Vert?dlungskaiimier fur die zuaifubrende 
Fluss^igke^tskorapcmente zugeordaet ist. 

30 I>ie Nuten in der tunlaufeirdeit Scheibe 
kotmen verschiedenaxtig aasgehildet sem. 
Auch kaim es van Voiteil sein, neben den 
rkht ixher den Sdieibenrand lanfenden Nutei 
in gewisser Enlfeiiiio^ voa diesen nodi zu- 

35 satzUrfie 'Natcnr ziir" EASinng <^er^Sdier- 
wkung anznordnem Die gleidie W«!auig 
haben femer nodi, stemfomrige, cbenfaBs 
mdit zum Rand durdilanfeiide Nutcn Oder 
runde Verti^fungen^ m der feststehenden 

40 Sdaeibe, ^ , 

Weitere EinzeUueiten des Erfindm^sgeg^ 
standfes'eigeben sidi aus der nadifolgen^ 
Besdireibung ernes AusfBhrungsbdspaeis an 
Hand der Zeichnung. E&zetgt 
45 die Abb. i die EmulgiermasdMne sdiau- 
bildlodi im Langssdinitt, 

die Abb, 2 und 3 vecsdmedene Ausfuhnm- 
gen der umlaufenden Sdieibe und 

die Abb,4 eine Ansidit der feststfihenden 
50 Gegenfladxe- ^ ^ , 

Die VorridHung wird gebildet aus dem 
Gdiause^ mit dem Lager 5, dem angeflansdi- 
ten Deckel C, dem Lanfer I> mit Wdle £ und 
Verstellvornidituii^ p und der Riemen- 
55 scheibeG, an deren Stdle bei direktem An- 
. trieb dixrdi Elektromotor. eine Kupplung 
treten kamt. Der Dedcel C, zwsdien dessen 
InTiienfladie und der ihm zugewand^en Flache 
des Laufers der dgentHdie Arbeitsraum li^. 
60 besittzt eine zentrale BoteungA: fiir den Zu- 
. fluB der gesdilossenen Phase der Emuision, 



^^•ahrend die zu dispergierende Phase <Icr 
Ringlvammer zugelcitet wird, aus der >im 
durdi eine Anzahl Bohrungen/. die konzcu- 
trisdi urn die Bolirung AT liegen. m ucn 65 
Arbeitsraum eintritt, 

Der Arbeitsiaum karni durdi entsprediende 
Betari£?ung der VorriditungF in seiner Brcite 
erheblich verandert werden. Bei dunnflus.^igen 
Emulsionen kann man die Spaltbreite bis aut 70 
BruditeUe eines MiUimeters verengei^ wali- 
rend man sie bd didcfliissigea bi^ salben- 
artigen auf mdirere Millimeter er^veitern 
kamu Praktisdie Versudie haben: gezeigt, daB 
in bdden Fallen einwandfreie Emulsionen 75 
erddt.werden.- ^ * 

Zur Erzaelung eauer gleidimaBigen SpaJt- 
ausbiJdung aiif dem ganzen Umfang sind 
die g^ieneinander gfdoebrten F^dien vom 
Dedcel C und! liLufer D aaaf«nander eben- 80 
gesdiliffea. Die- Arbeitsfladien des Laufers 
sind mit stemfonnig angeordnetwi Nuten L 
versehen, die^ jectodi indrt den auBeren Rand 
des Laufers enddien, son&m hier einen 
ebenen Rand von ge\vfeser Breite bdassen. »5 
Es hat skh femer gezeigt, daB eine giinstige 
Wtrkm^ erxielt wird, ^^enn die Nuten in der 
durch Abb. 3 daigesteUten Fonn auf dem 
I^fer angebraAt ^verden. Die Emulsion 
muB urn \'on den Nuten in denen sie sidi 90 
an&igiidi befindet. nach auBenindie Nuten J/, 
zu gdangen, durdi den engen Spalt xwisdien 
den Plachen 2V und der gegennberiiegendoi 
Fladie des Dedcds gdien, wobei sie einer 
starken Sdien^-iikung ausgesetzt vrird. D^e 95 
Arbdtsfladie des Dedcds kann in diesem Fall 
glatt sdn Oder mit runden Vertiefimgen O 
versehen sdn, wie Abb. 4 zefet. 
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PaTENTANSPBCCHE: 

1. Vorriditm^ zur Herstellung von 
EmulsKTnen, inderzwisdien zwei an einer 
odea- bdden ArbdtsBadien: mit Nuten vcr- 
sehenen, in geringem veranderlidira A^ 
stand vcwidnander angeordneten SdieiDOT, 105 
von denen die dne sHUstehts wahrend die 
andere umlauft, die zu emulgicren<kn 
Stoffe durch die stillstdiende Scheibe 
hmdurch zentral zn- und an der Pcnpherfe 
der Schedben abgefiihrt werden,' dadurch 
gdcennzeidmet, daB um die zentrale Boh- 
rungC/C) mehrere gcgebenenfalls zudieser 
konzentrisch liegende Offnungen (/) fur 
die bdcannte getrennte Zufiihrung ernes 
der zu cmulgierenden Stoffe angcordnet 115 
sind und die umlaufencte Sdieibe (D) mit 
Nuten (JL) versehen is^ die von der Mitte 
aus radial, jedodi nicht has zum Sdidben- 
rand verlaufeu. 

2. Vorriditmig zur Herstellung von la 
Emulsionen nadi Ansprudi i, dadurdi 
gekennzcachnct, diaB dew Zufiihnings- 
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oflFming«eir (/) eine alien. gemeinsameRiniT- 
kamnier (H) als VerteidunRskammer fur 
die zuzufuhrende Flussigkcitskomponetntc 
zugeordnet ist. 

3. Vorrkhtung: zur Herstelkmg von 
Emtilsionen nadi. dea Airspruchen. i und 2, 
dadunJi gckennzeichitet, dafl die fcst- 
stehemie Gegensdieibo (Q stemfarmiK 
angeordnete Nutea oder runde Vertdefun- 



geii (O) Ixssitzt, die im Arlxritsljcrctfch dcr 
tlmJaxitemlcii Sclieil>e (D) lii^^cn, 

Zur Abgrenzung dcs Erfindungsgcgcnstands 
vom Stand der Technik sind im Erteilungs- 
verfahreri folgende Druckschrif ten m Betracht 
gezogcn worden: 

Franzosische Patjentschipiftcii 341 954. 

631 993, 70^7^- 
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